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Схема расположения постоянных магнитов
Рабочая гипотеза электромеханического узла G1. Брошюра подтверждает только наличие массива NdFeB и не раскрывает число полюсов, пазов, размеры, марку магнитов или схему обмотки.

ПРОЕКТНАЯ БАЗОВАЯ КОМПОНОВКА 12P/18S — НЕ МОНТАЖНЫЙ ЧЕРТЕЖ
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Сечение A–A: радиальный магнитный поток

18 пазов статора  •  12 полюсов ротора  •  3 фазы

Магниты N/S

Зазор δ

Статор 18S

Ротор + вал

Развёртка наружной поверхности ротора ось Z → вдоль устройства
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окружность ротора φ = 0…360°

LFe

Полярность соседних полюсов чередуется. Магниты ориентированы длинной стороной вдоль оси вала.

Параметр Базовый вариант Статус

Топология Внутренний ротор, поверхностные магниты Проект

Полюса / пары 12 / 6 Подтвердить

Пазы / фазы 18 / 3 Подтвердить

Намагничивание Радиальное, N/S по окружности Проект

Магниты NdFeB; класс, Br, Hcj — TBD Выбрать

Удержание Немагнитная бандажная гильза Рассчитать

Скос полюсов 0° в базовом варианте По виброиспытаниям

Правило сборки

Маркировать полярность каждого сегмента до вклейки. Устанавливать N/S попеременно по окружности; одинаковые полюса рядом
не допускаются. После фиксации — контроль биения, прочности бандажа и балансировка ротора.

Для инженерного согласования. Геометрия и материалы подлежат подтверждению после обследования образца.
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Разрез ротора и статора
Продольный разрез Б–Б и радиальная цепочка деталей для базовой машины с внутренним ротором. Вектор момента Mz совпадает с продольной осью вала; вращение происходит вокруг этой оси.

ПРОЕКТНАЯ БАЗОВАЯ КОМПОНОВКА 12P/18S — НЕ МОНТАЖНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Продольный разрез Б–Б

Z

внешний Mвх

Mz вдоль оси

ω — вращение вокруг оси Z

LFe (TBD)

δ

Dвала

Магниты на поверхности ротора

Пакет статора и пазовые обмотки

Подшипниковая опора

Радиальная цепочка слоёв

Корпус

Ярмо статора

Зубец + обмотка

Воздушный зазор δ

Бандаж

Магнит tм

Ярмо ротора

r

Поз. Элемент Материал / требование Что определить

1 Вал Сталь; посадки под подшипники D, биение, момент

2 Ярмо ротора Магнитомягкая сталь насыщение, потери

3 Магниты NdFeB + покрытие марка, tм, температура

4 Бандаж Немагнитный, высокопрочный напряжения при nmax

5 Статор Шихтованный электротехнический лист 18S, LFe, Bmax

6 Обмотка 3-фазная медная схема, провод, класс H

7 Подшипники Две опоры ресурс, скорость, смазка

Обязательная проверка до выпуска

1. Фактическое число полюсов и пазов.

2. Полярность и направление намагничивания.

3. Зазор δ, длина пакета LFe и диаметры.

4. ЭДС/об, момент, nном и nmax.

5. Удержание магнитов и балансировка.

6. Нагрев магнитов, стали и обмотки.

7. Осциллограммы трёх фаз под нагрузкой.

8. Источник внешней механической мощности.

Для инженерного согласования. Геометрия и материалы подлежат подтверждению после обследования образца.
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